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Din nya produkt

Tack for att du valt denna product fran JASIC.

Denna produkthandbok har utformats sa att du far ut mesta maojliga av din nya produkt. Se till att du ar
helt fortrolig med den information som lamnats och var sarskilt uppmarksam pa sakerhetsatgarderna.

Informationen hjalper dig att skydda dig sjalv och andra mot de potentiella faror du kan stota pa.

Se till att du utfor dagliga och regelbundna underhallskontroller for att sakerstalla ar av palitlig och
problemfri drift.

Vanligen kontakta inkopsstallet i det osannolika om det skulle uppsta ett problem.

Registrera nedanfor informationen fran din produkt eftersom dessa kommer att kravas for garantisyften
och for att sakerstalla att du far ratt information om du behover hjalp eller reservdelar.

Inkopsdatum

Grossis SISAB

Serienummer

(Serienumret finns normalt pa maskinens ovansida eller undersida och bérjar med AA)
Varning

Aven om alla anstrangningar har gjorts for att se till att informationen i denna handbok &r fullstindig och
korrekt kan inget ansvar tas for fel eller underlatenheter. Observera att produkterna undergar
kontinuerlig utveckling och kan komma att andras utan féregaende meddelande.

Ingen del av denna handbok far kopieras eller reproduceras pa nagot satt utan skriftligt tillstand fran
Wilkinson Star Limited.



Innehall

Index Page
Din nya produkt 2
Innehall 3
Sakerhetsinstruktioner 4
RF deklaration 8
LF deklaration 8
Material och atervinning 8
Produktinformation 9
Kontroller 10
Installation 13
TIG-svetsproblem 17
Underhall 15
Service schema 15
Felsokning 16
EG-forsakran om Gverensstammelse 17
WEEE bortskaffande 17
RoHS 6verensstammelse 17
Deklarerande om garanti 18
Anteckningar 19




SAKERHETSINSTRUKTION

Dessa allmanna sakerhetsnormer tacker bade bagsvetsmaskiner och plasmaskarmaskiner om inte annat
anges.

Det ar viktigt att anvandare av denna utrustning skyddar sig sjdlva och andra fran eventuella skador.
Utrustningen far endast anvandas for det andamal den ar designad for. Att anvanda det pa nagot annat
satt kan leda till skador eller skador och brott mot sakerhetsreglerna.

Endast lampligt utbildade och kompetenta personer ska anvanda utrustningen.

Pacemaker anvandare bor konsultera sin lakare innan anvandning av denna utrustning.

Personlig skyddsutrustning och sakerhetsutrustning pa arbetsplatsen maste vara kompatibla for
tillampningen av inblandat arbete.

GOr alltid en riskbeddomning innan du gor nagon svets- eller skaraktivitet

Allman elsakerhet

Utrustningen ska installeras av en kvalificerad person och i enlighet med gallande
standarder i enlighet med gallande standarder i drift. Det ar anvandarnas ansvar att se

till att utrustningen ar ansluten till en lamplig stromforsérjning. Radfraga din leverantér om
— d?t !oehéys. Aqyéqd intie utrustninge.n om skadad. ) ‘

Electric shack Ror inte vid spanningsférande elektriska delar eller delar som ar elektriskt laddade.

o Stang av all utrustning nar den inte anvands.
Vid onormalt beteende hos utrustningen bor utrustningen kontrolleras av en lamplig kvalificerad
servicetekniker.
Om jordning av arbetsstycket kravs ska du fasta den direkt med en separat kabel med
en strombadrande kapacitet som kan bara maskinens maximala kapacitet.
Kablar (bade primarforsorjning och svetsning) bor regelbundet kontrolleras for skador och 6verhettning.
Anvand aldrig slitna, skadade, understora eller daligt sammanfogade kablar.
Isolera dig fran arbete och jord genom att anvanda torra isoleringsmattor eller skydd som ar tillrackligt
stora for att forhindra fysisk kontakt.
Ror aldrig vid elektroden om du ar i kontakt med arbetsstycket.
Sno inte in kablar runt kroppen.
Se till att du vidtar ytterligare sakerhetsatgarder nar du svetsar under elektriskt farliga forhallanden som
fuktiga miljoer, bar vata klader m.m.
Forsok att undvika svetsning i tranga eller begransade positioner.
Se till att utrustningen ar val underhallen. Reparera eller byt ut skadade eller defekta delar omedelbart.
Utfor allt regelbundet underhall i enlighet med tillverkarens anvisningar.
EMC-klassificeringen av denna produkt ar klass A i enlighet med elektromagnetiska
kompatibilitetsstandarder CISPR 11 och IEC 60974-10 och darfor ar produkten konstruerad for att
anvandas endast i industriell miljo.

VARNING: Denna klass A-utrustning ar inte avsedd for anvandning pa bostadsomraden dar den
elektriska kraften tillhandahalls av ett lagspanningssystem. Pa dessa platser kan det vara svart att
sakerstalla den elektromagnetiska kompatibiliteten pa grund av ledda och utstralade storningar.

Allman driftsakerhet

Bar aldrig utrustningen eller hang den med barremmen eller handtagen under svetsningen. Dra eller lyft
aldrig maskinen isvetsbrannaren eller andra kablar. Anvand alltid ratt lyftpunkter eller handtag. Anvand
alltid transpsatt och redskap som rekommenderas av tillverkaren. Lyft aldrig en maskin med gascylinder
monterad pa den.

Om arbetsmiljon klassificeras som farlig, anvand bara S-markt svetsutrustning med en saker
tomspanningsniva. Sddana miljoer kan till exempel vara: fuktiga, heta eller begransade
tillganglighetsutrymmen.

|
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SAKERHETSINSTRUKTION

Anvandning av personlig skyddsutrustning (PPE)

Svetsbdgstralar fran alla svetsprocesser ger intensiva, synliga och osynliga
(ultravioletta och infrardda) stralar som kan branna 6gon och hud.

~—

Anvand en godkand svetshjalm férsedd med en lamplig nyans av r)

filterlinsen for att skydda ditt ansikte och 6gon nar du svetsar eller tittar. v
« Anvand godkanda skyddsglasogon med sidoskydd under hjalmen.
« Anvand aldrig trasiga eller felaktiga svetshjalmar.

Se alltid till att det finns adekvata skyddsskarmar eller hinder for att

skydda andra fran, blandning och gnistor fran svetsomradet.

Anvand lampliga skyddande flamskyddade klader, handskar och skor.

Kontrollera och se till att omradet ar sakert och fritt fran brannbart

material innan du svetsar.

Se till att det finns tillrackliga varningar for att svetsning eller skarning sker.

Vissa svets- och skdroperationer kan ge brus. Anvand sakerhetsskydd for att
skydda din horsel om ljudnivan 6verstiger den lokala tilldtna gransen (t.ex.85 dB).

Svets och skarning, guide for svetsglas tathet (DIN)

e
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SAKERHETSINSTRUKTION

Sakerhet mot angor och svetsgaser

HMS har identifierat svetsare som en “riskfylld” grupp for yrkessjukdomar till foljd
av exponering for damm, gaser, angor och svetsrok. De viktigaste identifierade
halsoeffekterna ar lunginflammation, astma, kronisk obstruktiv lungsjukdom (KOL),

EE;‘,{:?.,‘:{.( lung- och njurcancer, metallrékfeber (MFF) och lungfunktionsférandringar.

nek Under svetsning och varm skarning av “heta-arbeten” -arbete produceras rok som
tillsammans kallas svetsrok. Beroende pa typen av svetsprocess som utfors ar den resulterande rok som
bildas en komplex och mycket variabel blandning av gaser och partiklar.
Oavsett langden pa svetsningen som utfors kraver all svetsrok,
inklusive svetsning av mjukt stal, impliga tekniska kontroller
for att vara pa plats, vilket vanligtvis ar lokal utsug for lokala
avgasventilationer (LEV) for att minska exponeringen for
svetsrok inomhus och dar LEV inte tillrackligt kontroll
exponering bor det ocksa forbattras genom att anvanda lamplig
andningsskyddsutrustning (RPE) for att hjalpa till med att skydda
mot resterande rok.

Vid svetsning utomhus bor lampligt RPE anvandas. Ett exempel pa personligt rokskydd
Innan svetsuppagifter utfors bor en lamplig riskbedémning

goras for att sakerstalla forvantade kontrollatgarder.

Utfor arbetet i ett val ventilerat Iage och hall huvudet ur svetsroken.

Andas inte in svetsrok.

Se till att svetszonen ar val ventilerad och att lampligt rokutsugsystem ska vara pa plats.

Om ventilationen ar dalig ska du anvanda en godkand svetshjalm eller andningsskydd.

Las och forsta Materialsékerhetsdatablad (MSDS) och tillverkarens instruktioner for metaller,
forbrukningsartiklar, belaggningar, rengéringsmedel och avfettmedel.

Svetsa inte pa platser nara smorjning, rengdring eller sprutning.

Var medveten om att varme och ljusstrdlar kan reagera med angor for att bilda mycket giftiga och
irriterande gaser.

For ytterligare information, se HSE: s webbplats www.hse.gov.uk for relaterad dokumentation.
Forsiktighetsatgarder mot brand och explosion

Undvik att orsaka brander pa grund av gnistor och hett avfall eller smalt metall.

Se till att lampliga brandsdkerhetsanordningar finns i narheten av

svets- och skaromradet.

Warning Ta bort alla brandfarliga och brannbara material fran svetsning,
sk skdrning och omgivande omraden.

Svetsa eller skar inte | bransle- och smorjmedelsbehallare, aven om de ar tomma.

Dessa maste rengdras noggrant innan de kan svetsas eller skaras.

Lat alltid det svetsade eller skurna materialet svalna innan du ror vid det eller

satter det i kontakt med brannbart eller brandfarligt material.

Arbeta inte i atmosfarer med hoga koncentrationer av brannbara dngor,

brandfarliga gaser och damm.

Kontrollera alltid arbetsomradet en halvtimme efter skarning for att se till att inga brander har borjat.

Var noga med att undvika oavsiktlig kontakt av elektroden till metallforemadl. Detta kan orsaka bagar,

explosion, 6verhettning eller eld.

Forsta dina brandslackare



SAKERHETSINSTRUKTION

Arbetsmiljon

Se till att maskinen ar monterad i ett sakert och stabilt lage som majliggor kylluftscirkulation.
Anvand inte utrustning i en miljo utanfor de faststallda driftsparametrarna.

Svetsstromkallan ar inte lamplig for anvandning i regn eller sné.

Forvara alltid maskinen pa ett rent, torrt utrymme.

Se till att utrustningen halls ren fran dammuppbyggnad.

Anvand alltid maskinen i uppratt lage.

Skydd mot rorliga delar

Hall dig borta fran rorliga delar som motorer och flaktar nar maskinen ar i drift.

Rorliga delar, till exempel flakten, kan klippa fingrar och hander och riva upp plagg.

Skydd far avlagsnas for underhadll och kontroller endast av kvalificerad personal efter att
stromforsorjningskabeln forst har kopplats bort.

Satt tillbaka skydd nar ingreppet ar klart och innan utrustningen startas.

Var noga med att undvika att fingrarna fastnar vid laddning och matning av trad under installation och
drift.

Nar du matar trad ska du undvika att rikta den mot andra manniskor eller mot din kropp.
Se alltid till att skyddsanordningarna ar i drift.

Risker pa grund av magnetfilt

De magnetiska falten som skapas av hdga strommar kan paverka pacemakers funktion eller
elektroniskt kontrollerad medicinsk utrustning.
Barare av viktig elektronisk utrustning bor radfraga sin lakare innan bagsvetsning, skarning,
) kapning eller punktsvetsning pabdrjas.
Warning

e Ga inte ndra svetsutrustning med nagon kanslig elektronisk utrustning eftersom
el magnetfiltet kan orsaka skador.

Hall svetsabeln och aterledarkabeln sa nara varandra som majligt under hela deras langd. Detta kan
hjalpa till att minimera din exponering for skadliga magnetfalt.
Snurra inte kablarna runt kroppen.

Hantering av komprimerade gascylindrar och regulatorer
Mishandlande gascylindrar kan leda till skador och frigorande av hogtrycksgas.

Kontrollera alltid att gascylindern ar ratt typ for svetsningen som ska utforas.

Forvara och anvand alltid cylindrar i uppratt och sakert lage.

Alla cylindrar och tryckregulatorer som anvands vid svetsoperationer ska hanteras med forsiktighet.
Lat aldrig elektroden, elektrodhdllaren eller andra elektriskt “heta” delar berdra en cylinder.

Hall huvudet och ansiktet borta fran cylinderventilens utlopp nar du 6ppnar cylinderventilen.

Sakra alltid cylindern pa ett sakert satt och ror aldrig med regulatorn och slangarna anslutna.
Anvand en lamplig vagn for att flytta cylindrar.

Kontrollera regelbundet alla anslutningar och slangar for lackor.

Hela och tomma cylindrar ska férvaras separat.

Deformera eller férandra aldrig nagon cylinder

C_______________________________________________________________________________________________________|
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SAKERHETSINSTRUKTION

RF-deklaration

Utrustning som overensstammer med direktiv 2014/30 / EU om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

och de tekniska kraven i EN60974-10 ar utformade fér anvandning i industribyggnader och inte de

for hushallsbruk dar elektricitet tillhandahalls via det laga spanningssystemet. Det kan uppsta svarigheter med
att sakerstélla elektromagnetisk kompatibilitet i klass A for system installerade pa inhemska platser pa grund av
ledda och utstralade utslapp.

Vid elektromagnetiska problem ar det anvandarens ansvar att I16sa situationen. Det kan vara nédvandigt att
skydda utrustningen och montera lampliga filter pa elnatet.

LF-deklaration

Se typskylten pa utrustningen for kraven pa stromforsorjning.

Pa grund av den férhojda absorbansen av den primara strommen fran kraftforsorjningsnatet paverkar system
med hog effekt kraftkvaliteten som tillhandahalls av ndtverket. Foljaktligen maste anslutningsbegransningar
eller maximala impedanskrav som tillats av natverket pa den offentliga natverksanslutningspunkten tillampas pa
dessa system.

| detta fall ar installatéren eller anvandaren ansvarig for att utrustningen kan anslutas, konsultera elleverantoren
vid behov.

Material och avfallshantering

Svetsutrustning tillverkas med BSI-publicerade standarder som uppfyller CE-krav material som inte innehaller
giftiga eller giftiga material som ar farliga for operatoren.

Kassera inte utrustningen med normalt avfall. | EU-direktivet 2012/19 / EU om avfallselektrisk och elektronisk
utrustning anges att den elektriska utrustningen som har uppnatt sin livslangd maste samlas in separat och
returneras till en miljdanpassad atervinningsanlaggning for bortskaffande.



Produktinformation
Bestallningskod: JT-200P-PFC

Huvudfunktioner

« DC Puls TIG / MMA
« Stor Spanningsomrade 95-265V
o Ett PCB for enkelt underhall

» PFC energibesparande teknik

« IGBT-inverterarteknologi

« Hog frekvens, hogeffektiv inverter

« Digital styrning, HF 2T / 4T bdgantdndning

« Pulsfrekvens 0,5-200 Hz

o L&tt att starta, stabil och pdlitlig bage

» Automatisk kompensation for spanningsfluktuationer
» Kompakt storlek, modern design och Iatt vikt
» Robusta 35-50 mm uttag

« Hogkvalitativ touchgummi finish

« for lister och handtag

o Levereras i fargférpackning

» Kompatibel med generator **

Tekniska data
Inspanning 95-265V - AC 50/60Hz

115V 230V
Leff (A) 27.7 14.2
Sakring (kVA) 4 6
Stromintervall (A) TIG10- 200 TIG 10 - 200

MMA 10-125 MMA 10- 180
Intermittens @ 40 ° C TIG160A @ 60%  TIG 200A @ 30%
MMA 125A @ 60% MMA 180A @ 25%

Spédnning utan belastning (V) 65
Tomgangsspanning (%) 85
Pulsfrekvens (Hz) 0.5-200
Effektfaktor 0.99
Skydd / isoleringsklass IP21S/F
Matt (LxBxH mm) 420x 135 x 277
Vikt (kg) 7.5

Tillbehor Alternativ

Artikelnummer Beskrivning

*EC-2-03LD Jordkabel & klamma
*71G-71ERGO Brannare 4mT17
TIG-71FLEXIERGO 4m Brdnnare T17F
TIG-71-8MERGO 8m Brannare T17
TIG-71-8MFLEXIERGO 8m Brannare T17F
WC-2-03LD Flektrodkabel 3m
JSB-01 Forvaringsvdska
155-01 Axelrem
JIT-01 Karra
JFC-05 Fotpedal

* Levereras som standard ** Generatorn ska ha en reglerad utgang

o Tilldmpningar inkluderar - Reparation / tillverkning i verkstad

~roLZ TIG 200P DC Pulse PFC

SERIES

PFC

Power Factor
Correction
EN610003.32013

Jasic TIG 200 PFC-puls fungerar pa ett brett
ingangsspanningsomrade 95-265V och dr utrustad med kraftfulla
IGBT-komponenter och en singel PCB for forbattrad effektivitet
och underhadll.

Denna tekniskt avancerade inverter ar extremt anvandarvanlig
och erbjuder palitlig och konsekvent bégprestanda. TIG 200 med
hogfrekvensstart erbjuder ocksa MMA-funktion vilket gor det till
ett idealiskt val for underhall eller tillverkning.

Komplett med:

TIG brannare och adapter, dterledare & klamma

@L Am TIGZODP P

—

5 Pulsomkopplare
6 2T/ 4T/ Spot Selection Switch
7 Multifunktionsreglage

1 Digital display
2 Vamingsindikator
3 Stromindikator
4 Processvdljare

- Observera

P& grund av variationer i de tillverkade produkterna indikerade alla prestanda, kapacitet, matt, dimensioner och vikter
ar bara ungeférliga. Prestanda och rangordningar som kan uppnas under anvandning kan bero pa en installation,
korrekt anvandning och anvéandning, samt regelbundet underhall och service.

9



KONTROLLER

Front Jasic TIG 200P PFC

1. Digital skarm

2. Parameter stege

3. Selector switch

4. 2T/AT och punkt funktions valjare
5."+"Terminal: Att ansluta till aterledare (TIG)
6. "-" Terminal: Att ansluta till TIG brannaren
7. Gas uttag

8. 5 stifts uttag for fjarr reglage

9. Luftintag

10. Installningsratt

11. Svetsmetod LED

12. Svetsmetod valjare

13. Signal samt 6verhettnings LED

Baksida Jasic TIG 200P PFC
14. On/Off

15. Stromkabel

16. Luftintag och flakt

17.Ingang skyddsgas

vi A W|N

A
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KONTROLLER

Kontroll Panel Jasic TIG 200P PFC

8.

0.

©

IgmtmanackWeldTnme ArcForce

Digital display: Visar forinstalld och aktuell strom fére och under svetsning.
Anvands ocksa for att visa eventuella felmeddelandekoder

Overhettningslampa: Denna LED tinds nar maskinen gérin i
overhettningsférhallanden. Svetsningen upphér medan denna LED lyser

Stromlampa: Denna lysdiod tands nar natspanningen ar ansluten och natstrombrytaren ar pa
Svetsmetod: Val av svetsmetod innehaller indikatorer for svetsmetod och valjarknapp.
Svetslagen inkluderar DCTIG, Pulse TIG, DC MMA. Tryck pa touchknappen for svetslage for att
valja svetslage. Det valda svetslaget indikeras av att motsvarande LED lyser.

Installningsratt: Tryck fOr att valja och rotera fOr att justera parametrar

Parametervalsomrade: Genom att trycka pa installningsratten lyser LED-lampan fér den
parameter som ska justeras i valomradet

Lysdiod for bagkraft: Nar den valjs tands detta och bagkraftparametern kan justeras.
Denna LED i TIG indikerar ocksa att en fjarrkontroll ar ansluten och aktiverad

HF / Punkt LED: Tandning och svetsningstid

Valjaren for 2T, 4T eller punktsvetslage

10. Frekvens-LED: Nar tand kan pulsfrekvensen justeras

11. Pulsfunktions-LED: har justeras topp / botten tiderna i pulsfunktionen

11



KONTROLLER

Kontroll panel functioner Jasic TIG 200P PFC

Tryck pa valjaren tills lysdioden tands mot 6nskad parameter. Parametern kan sedan justeras.

1.DC puls TIG
2.DCTIG

3. DC MMA

4. 2T tandning
5.4T tandning

6. Punktsvetslage

7. Gasforstromning LED
8. Startstrom LED
9.Slope up LED

10. Peak strom LED

11. Background strom
(I puls lage) LED

12. Downslope LED

13. Kraterfyllnads strém LED

14. Gasefterstromning LED

15. HF/punkt tid LED
16. Arc force LED
17. Puls frekvens LED

18. Puls justering LED

19. Overhettning LED

20. Power LED

@ fem —
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INSTALLATION

Uppackning
Kontrollera om det finns tecken pa skador pa forpackningen.
Ta forsiktigt bort maskinen och behall forpackningen tills installationen ar klar.

Plats
Maskinen ska vara placerad i ett lampligt Iage och miljé. Se till att fukt, damm, anga, olja eller
fratande gaser undviks.

Placera pa en sdker yta och se till att det finns tillrackligt med avstand runt maskinen for att
sakerstalla naturligt luftfléde.

Ingangsanslutning

Innan du ansluter maskinen bor du se till att ratt spanning ar tillganglig. Detaljer om
maskinkraven finns pa maskinens typskylt eller i de tekniska parametrarna som visas

i handboken.

Utrustningen ska anslutas av en kompetent behorig person. Se alltid till att utrustningen har ratt
jordning.

Anslut aldrig maskinen till elnatet med panelerna borttagna.

Utgangar

Elektrodpolaritet

Generellt vid anvandning av manuella bagsvetselektroder ar elektrodhallaren
ansluten till den positiva terminalen och aterledaren till den negativa terminalen.
“+”utgangsterminal: For MMA anslut elektrodhallaren

“-"utgangsterminal: For MMA ansluter arbetsreturledningen

Se alltid elektrodtillverkarens datablad om du har nagra tvivel.

Nar maskinen anvands for TIG-svetsning bor TIG-brannaren anslutas till den negativa terminalen
och arbetet aterga till den positiva terminalen.

“+”utgangsterminal: For TIG ansluter arbetsreturledningen

“-"utgangsterminal: For TIG ansluter TIG brannaren

Gasanslutningar
Anslut gasslangen till regulatorn / flodesmataren som finns pa skyddsgascylindern och anslut
den andra dnden till maskinen.

Vanligen notera:
Kontrollera dessa stromanslutningar dagligen ¢
for att sakerstalla att de inte har lossnat,
annars kan ljusbagar uppsta nar

de anvands under belastning. Generisk biblioteksbildneric

13



INSTALLATION
MMA-svetsning

Satt i kabelkontakten med elektrodhallaren i“+” -uttaget pa svetsmaskinens frontpanel
och dra at den medsols.

“un

Satt i kabelkontakten pa aterledaren i
medurs.

-uttaget pa svetsmaskinens frontpanel och dra at den

Exempel som visas nedan:

TIG-svetsning =

Satt i kabelpluggen med aterledarlamman i “+” -uttaget pa svetsmaskinens frontpanel och dra at
den medurs.

un

Satt i TIG-brannarens kabelplugg i “-"-uttaget pa maskinens frontpanel och dra at medurs.
Anslut gas-snabbkontakten till uttaget pa maskinens front.

Anslut TIG brannarens kontakt till
uttaget pa frontpanelen.

Anslut gasslangen till regulatorn / flodesmataren
som finns pa skyddsgascylindern och anslut
den andra anden till maskinen.
Exempel som visas nedan:

Innan du borjar svetsaktiviteter, se till att du har lampligt 6gonskydd, skyddsklader och all
nodvandig PPE. Ta ocksa nodvandiga atgarder for att skydda personer i omradet.

14



UNDERHALL

omfattande sdkerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel dr frankopplad

2 Foljande operation kraver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och

fran elforsorjningen och vanta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

For att garantera att maskinen fungerar effektivt och sakert maste den underhallas regelbundet.
Operatorerna bor forsta underhallsmetoderna och metoderna for bagsvetsmaskinens drift.
Denna guide bor gora det mojligt for kun-derna att utféra enkel undersékning och forsoka
minska felfrekvensen och reparationstiderna for maskinen och darav forlanga maskinens

livslangd.

Period

Kontroll

Daglig kontroll

- Kontrollera maskinens skick, natkablar, svetskablar och anslutningar.
« Kontrollera eventuella varningsdioder och maskindrift.

Manatlig kontroll

Koppla loss stromférsorjningen och véanta i minst 5 minuter innan du
tar bort locket.

Kontrollera interna anslutningar och dra at om det behovs.

Rengor maskinens insida med en mjuk borste och dammsugare.

Se till att inte ta bort kablar eller orsaka skador pa komponenter.

Se till att ventilationsgallerna ar rengjorda och ej blockerade.

Satt forsiktigt tillbaka locket och testa enheten.

Detta arbete bor utféras av en kompetent behorig person.

Arlig kontroll

Genomfdr en arlig service for att inkludera sakerhetskontroll i enlighet med
tillverkarens standard (EN 60974-1).

Detta arbete bor utforas av en kompetent behorig person.

—> Sakerstall att maskinen ej ar ansluten till eIndtet innan reparationer paborjas.

—> Vanta alltid 5 minuter efter att strommen har stangts av innan du 6ppnar fodralet.

SERVICE SCHEMA

Datum | Typ av kontroll samt atgard Attest Datum for

nasta kontroll
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FELSOKNING

omfattande sdakerhetskunskap. Se till att maskinens ingangskabel ar frankopplad

2 Foljande operation kraver tillracklig professionell kunskap om elektriska aspekter och

fran elforsorjningen och vdnta i 5 minuter innan du tar bort maskinkaporna.

Innan maskiner sands fran fabriken har de redan kontrollerats noggrant. Maskinen far inte
manipuleras med eller andras. Underhall maste utforas forsiktigt. Om ndgon kabel lossnar eller
inte placeras ratt kan den kanske vara farlig fér anvandaren!

Endast professionell underhallspersonal ska reparera maskinen!

Se till att strommen ar bortkopplad innan du reparerar maskinen. Vanta alltid 5 minuter efter att
strommen har stangts av innan du 6ppnar holjet.

Problem

Mojlig orsak

ON/OFF LED lyser ej och flakten gar ej

Huvudstromen dr bruten, eller defect sakring

Maskinens brytare | lage OFF

Anslutning inuti maskinen lossnat

Felindikator LED lyser, flakten gar

HF aktiveras ej

Maskinen har 6verhettats och gattin i
nedkylningsfas, maskinen kommer att aterga till
normal ldage automatiskt

Kontrollera att spanningen in ar 230V +/- 15%

Funktionen ar satt till MMA
Brannaravtryckaren eller kabeln ar skadad
HF gnist gap for stort eller kortslutet

Amperen reduceras under svetsning

Daligt ansluten aterledare

Elektroden smelter vid start

Brannaren ar ansluten till + pol

Inget gasflode

Gasflaskan ar tom
Reducerventilen ar stangd
Gasslangen ar tappt eller itu
Brannaren ar urkopplad eller trasig

Svdrigheter att tanda ljusbagen

Startstrommen ar for 13g eller starttiden ar for
kort

Elektrodhallaren blir valdigt varm

Amperen ar hogre an vad elektrodhallaren
ar avsedd for

Overdrivet mycket sprut vid MMA svetsning

Elektrodkabeln ar ansluten till — pol

Ovriga problem

Kontakta din aterforsaljare
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EG-FORKLARING AV OVERENSSTAMMELSE

Tillverkaren eller dess juridiska representant i Europeiska gemenskapen Jasic forklarar att
utrustningen som beskrivs nedan ar konstruerad och tillverkad enligt féljande EU-direktiv:

- Lagspanningsdirektiv nr: 2014/35 / EU
- EMC-direktiv nr: 2014/30 / EU med sina andringar

Inspekterad enligt foljande EU - normer:

- EN 60 974-1
- EN 60 974-10

Typ: Jasic TIG 200P PFC

Alla andringar eller andringar av dessa maskiner av nagon obehdrig person gor denna férklaring
ogiltig.

WEEE-bortskaffande

Utrustningen tillverkas med material som inte innehadller giftiga eller giftiga material som ar
farliga for op-eratoren.

Nar utrustningen skrotas ska den demonteras och separera komponenterna beroende pa
materialtyp.

Kassera inte utrustningen med normalt avfall. | EU-direktivet 2002/96 / EG om avfallshantering
av el-ektrisk och elektronisk utrustning anges att den elektriska utrustningen som har uppnatt sin
livslangd maste samlas in separat och returneras till en miljdanpassad atervinningsanlaggning.

Jasic har ett relevant atervinningssystem som ar kompatibelt och registrerat i Storbritannien hos
miljobyran. Var registreringsreferens ar WEEMM3813AA.

For att folja WEEE-bestammelser utanfor Storbritannien bor du kontakta din leverantor.

RoHS-0verensstammelse

Vi bekraftar harmed att ovan namnda produkt inte innehaller nagra av de begransade amnena
som anges i EU-direktiv 2011/65 / EG i koncentrationer 6ver de granser som anges dari.

Varning:
Observera att denna bekraftelse ges till det basta av var nuvarande kunskap och tro.

Ingenting hari representerar och / eller kan tolkas som garanti i den mening som galler i tillamplig
garanti-lag.
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DEKLARERANDE OM GARANTI

Alla nya JASIC-svetsar, plasmaskarare och flerprocessenheter som saljs genom var partner
Wilkinson Star Limited i Storbritannien och Irland ska garanteras till den ursprungliga dgaren, ej
overforbar, mot fel pa grund av felaktigt material eller produktion. Garantiperioden ar 2 ar efter
inkdpsdatumet eller 5 ar om du registrerar dig online inom 28 dagar efter kop.

Den ursprungliga fakturan ar dokumentation for standardgarantiperioden. Garantiperioden ar
baserad pa ursprunglig dgare. Enheter som ar kopta for uthyrning eller uthyrning omfattas av
separata garantivillkor.

Defekta enheter ska repareras eller bytas ut av var verkstad. JASIC kan valja att aterbetala
inkdpspriset (minus eventuella kostnader och avskrivningar pa grund av anvandning och slitage).
Foretaget forbehaller sig ratten att nar som helst andra garantibetingelserna med verkan for
framtiden.

En forutsattning for full garanti ar att produkter anvands i enlighet med den medféljande
bruksanvisning-en, iakttagande av relevant installation och eventuella lagliga krav och
rekommendationer riktlinjer och utférda underhallsinstruktioner som visas i bruksanvisningen.
Detta bor utféras av en kompetent behorig person.

| det osannolika fallet av problem bor detta rapporteras till Jasic tekniska supportteam for att
granska an-spraket.

Kunden har ej ratt lan eller ersattningsprodukter medan reparationer utfors.
Foljande faller utanfoér garantin:

- Fel pa grund av naturligt slitage

« Underlatenhet att folja bruks- och underhallsinstruktionerna

« Anslutning till en felaktig eller felaktig nataggregat

- Overbelastning under anvandning

« Alla andringar som gors pa produkten utan foregaende skriftligt medgivande

« Programvarufel pa grund av felaktig funktion

« Eventuella reparationer som utférs med icke godkanda reservdelar

« Transport- eller lagringsskador

« Direkt eller indirekt skada samt inkomstforlust tacks inte av garantin

- Externa skador som brand eller skador pa grund av naturliga orsaker, t.ex. Oversvamning

OBS: Enligt garantibestammelserna kring svetsbrannare, deras forbrukningsartiklar,
tradmatningsaggre-gatets rullar och styrror, arbetsreturkablar och klammor, elektrodhallare,
anslutnings- och férlangningska-blar, nat- och styrledningar, pluggar, hjul, kylvatska etc. ... tacks
med 3 manaders garanti.

Jasic ska under inga omstandigheter ansvara for nagra tredje parts utgifter eller
kostnader / kostnader eller indirekta eller féljdkostnader.

Jasic skickar en faktura for alla reparationsarbeten som utfors utanfér garantin.
Ett kostnadsforslag ang icke-garanti kommer att Ilamnas upp innan reparationer utfors.

Beslutet om reparation eller utbyte av den eller de defekta delarna fattas av Jasic.
Den eller de ersatta delarna forblir (e) Jasic-egendom.

Garantin omfattar endast maskinen, dess tillbehor och delar inuti. Ingen annan garanti uttrycks
eller un-derforstas. Ingen garanti uttrycks eller underforstas nar det galler produktens [amplighet
for nagon spe-ciell applikation eller anvandning.
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Anteckningar
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